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Obr. 1 Popis zariadenia

Pred pouzitim stroja si precitajte navod na pouzitie a postupujte podl'a pokynov v nom uvedenych. Vyrobca

nezodpoveda za Skody vzniknuté nespravnym pouzitim alebo neprimeranym zaobchadzanim so strojom.
A BEZPECNOST ELEKTRICKEHO PRUDU

a) Zariadenie musi byt’ zapojené do uzemnenej zasuvky s napétim Specifikovanym na $titku.

b) Elektricky zdroj musi byt vybaveny zariadenim zvySkového prudu s vypinacim pradom stanovenym do 30mA.

Pravidelne kontrolujte ¢innost’ nadprudového istica.

¢) Pravidelne kontrolujte napajaci kabel. Ak je napajaci kabel posSkodeny a je potrebné ho vymenit’, vymena by mala

byt vykonana Specializovanym servisom alebo kvalifikovanou osobou za uc¢elom vyhnutia sa pred nebezpecenstvom.

Nepouzivajte zariadenie ak je napajaci kabel poSkodeny.

d) Pastovacie zariadenie nie je urené pre pouzivanie osobami (vratane deti), ktoré majt znizené fyzické, zmyslové

a dusevné schopnosti alebo disponuju nedostatkom skusenosti, d’alej ak nie su pod dohl'adom alebo neboli pouceni

0 pouziti zariadenia osobou, ktora zodpoveda za ich bezpecnost'.

e) v pripade poruchy mozu byt opravy vykonané len $pecializovanym servisom, alebo kvalifikovanou osobou.

f) Nepouzivajte zariadenie v blizkosti horlavych materialov.

g) Je zakazané vykonavat’ adrzbu pri spustenom zariadeni.

h) Pri praci musia byt’ vSetky ochranné prostriedky pripevnené k zariadeniu.

i) V pripade akejkol'vek hrozby okamzite pouZite bezpecnostny spina¢. Po odstraneni hrozby moze nastat’ opatovné

spustenie pastovacieho zariadenia.

j) Zariadenie moze byt’ pouzité len vo vnutornych priestoroch. Zariadenie nie je vhodné na vonkajSie pouzivanie

UPOZORNENIE!
Kryt zasuvky je uzvrety v ovladani pastovacieho zariadenia a je povazovany za bezpecnostné zariadenie. Je zakazané
vykonavat akékol'vek ¢innosti, ktoré by umoznili kontakt s mieSadlom, ked’ je ovladanie zapnuté.



BEZPECNOST

a) Miesto kde zariadenie stoji ma byt’ suché!

b) Pre pouzitim zariadenia sa uistite, ze tlacidlo ,,nudzové zastavenie® je vypnuté (pooto¢ené kym nepresko¢i —
s kliknutim). Stla¢enim tlacidla ,,nudzové zastavenie* okamzite ukoncite proces pastovania. Kryt pastovacieho
zariadenia musi byt’ zatvoreny!

c) Pocas pastovania nenastavujte pastovacie zariadenie.

d) Chrafite vas motor a riadenie pred vlhkom (vratanie skladovania).

UDRZBA PASTOVACIEHO ZARIADENIA

DOLEZITE! Pred vykonavanim tidrZby zariadenie vytiahnite zo zasuvky!

Pred prvym pouzitim pastovacie zariadenie dokladne preplachnite a vysuste do sucha.

Pastovacie zariadenie umyvajte horicou vodou a jemnou flanelovou handri¢kou s pouzitim saponatu na Cistenie
zariadeni uréeného na kontakt s potravinami a nasledne dokladne preplachnite ¢istou vodou uistiac sa, Ze elektrické
Casti a loziska st pred oplachom chranené.

Zariadenie skladujte v suchom prostredi.

Nepouzivajte chemikalie na idrzbu ziadnej Casti zariadenia.

Miesto vykonu prace

Miesto vykonu prace by malo byt dobre osvetlené a udrziavané v dobrom stave.

Skladovanie

Po skonceni prace s pastovacim zariadenim by malo byt zariadenie dokladne oCistené a osusené.

Pred kazdou novou sezonou by mala nasledovat’ prehliadka technického a funkcéného stavu pastovacieho
zariadenia.

Zakaz opravovat’ zapnuté zariadenie Zakaz odoberania Casti pastovacieho zariadenia pocas prevadzky zariadenia

PASTOVANIE MEDU:

Cerstvy med je husty a &iry. Po uréitom &ase nastava prirodna krystalizacia medu.

Spravna teplota na krystalizaciu medu je 16-18°C. Pri vysSich teplotach je proces krystalizacie rychlejsi

a vytvaraju sa aj vacsie krystaliky.

Zohrievanim medu na teplotu 40°C a udrziavanim tejto teploty po dobu niekolkych dni dojde k zmene
skupenstva medu z krystalického (pevného) na tekuty. Pastovanie je jednoducha metoéda na vyrobu
krémového medu. Proces pastovania spoc¢iva vo vymieSani ¢erstvo vytoceného, ¢ireho zkrystalizovaného
medu na jemnozrnny (krémovy) med. Proces pastovania prebieha v nasledujucich cykloch: praca miesadla
15 minut, prestdvka mieSadla — 1 hodina. Zariadenie na pastovanie ma zvlastne mechanické miesadlo, ktoré
umoziuje vykondvat krystalizaciu, po ktorom med ziska konzistenciu podobntl ¢okoladdovému krému.
Tento proces zahfiia cyklické prevzdusiiovanie a intenzivne mieSanie medu pocas niekol’kych noci, az kym
sa nedosiahne pravé konzistencia. Med uskladneny pri stalej teplote udrzi svoju konzistenciu po dobu
niekol’kych mesiacov.

Miesanie sa vykonava niekol'’kokrat denne po dobu asi 10-15 mindt.

"Pastovanie" je ur€ené na vytvorenie mnozstva jemnych krystalikov a slizi ako prevencia rastu existujacich
krystalov medu.

Jedna sa o mechanické "roztieranie krystalov" medu.

Tento proces by mal byt’ vykonany postupne to znamena, Ze sa do zariadenia nepridava naraz vel’ké
mnoZzstvo medu, ale postupne sa vidy prida len malé mnoZstvo.



OVLADANIE PASTOVACIEHO ZARIADENIA C-03
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Obr. 1 Panel obsluhy ovladania a definicia
jednotlivych prvkov

Ovléadanie C-03 riadi ¢innost’ pastovacieho zariadenia — vykonévanie cyklov

f:“/‘\n?\y:.;;‘cﬂgr:ﬁo POLAND pastovanla.
premium Ovladanie zabezpecuje cyklicky Start motora a zastavenie miesSania
pastovacieho zariadenia. Pocet cyklov zavisia od zvoleného celkového ¢asu

e a g_e prace a su navrhnuté tak, Ze na kazdych 15 mintt mieSania pripada 1 hodina
mimo prevadzky (optimalne parametre pre proces krémovania).

9 @ Regulator tiez umoziuje pracu miesadla v nepretrzitom rezime - miesadlo
nepretrzite pracuje, kym sa nezastavi pomocou tla¢idla stop.

Popis funkcie

Lavad hornd cast displeja:
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1 | START proces signalizuje pohybujuca sa Sipka
STOP pozicia (napis STOP)
Stredd cast displeja:
2 | Graficka signalizdcia vykonavanej operdcie
miesadla
Pravd hornd Cast displeja:
3 | Zobrazuje ¢as, ktory uplynul od zaciatku
pastovania
4 Lavd spodna cast displeja:
Zobrazuje nastavenie rychlosti miesania
5 Pravd spodnd cast displeja:
Zobrazuje celkovy nastaveny cyklus pastovania
6 | Tlacidla pre nastavenie rychlosti ota¢ania mieSadla
7 | Tlacidla pre nastavenie ¢asu pastovania
Signaliza€na didda - detekovand chyba alebo stav
8 |E-STOP
9 |Signaliza¢né diédy - zapnuté otdcanie miesadla
10 |Signalizacna didda - stav START (zapnuty cyklus)
11 | Tlacidlo STOP pre zastavenie cyklu
12 | Tlacidlo START pre aktivaciu cyklu

Riadenie ovladania

Po pripojeni napajania do el. siete, sa ovladanie zapne a prevedie niektoré zakladné diagnostické testy

potvrdzujuice spravny chod zariadenia. Detekcia chyb je signalizovand zobrazenim prislusného chybového
kodu na displeji ovladania. Zariadenie modze pokracovat’ ak bola odstranena pricina chyby a ovladanie bolo
opétovne pripojené do el. siete. Ak nebola detekovana Ziadna chyba, na LCD displeji ovladania by sa mali

zobrazit’ udaje podobné ako na obr.1.

Ovléadanie zabezpecuje stanovovat’ cyklus pastovania a nastavovat’ rychlost’ mieSania. PO nastaveni

pozadovaného cyklu pastovania sa tento cyklus zapne stlacenim tlac¢idla START. Tlacidlo STOP umoznuje

zastavit’ prebiehajuci cyklus pastovania.

Reaktivovany cyklus pastovania za¢ne pracovat’ s casom od zaciatku, t.j. praca cez prednastaveny cas.
Spravne ukoncenie cyklu je signalizované spravou OK zobrazenou na displeji LCD.




Detekcia stavu, ked’ bola spustena bezpecnostna zamka

|_ E-STOP —l (aktivovana ochrana motora, detekcia nadmernej teploty alebo
I_ 12:05:03 J otvorenie vrchného krytu na zariadeni), spdsobi zastavenie cyklu
: : pastovania (ak bol aktivovany). V tomto pripade sa na LCD

displeji zobrazi hlaska E-STOP a pocitadlo ¢asu sa pozastavi,
otaCky motora sa okamzite zastavia, bez ohl'adu na to v akom rezime sa prave pastovaci cyklus nachéadza.
Pod hlaskou E-STOP sa zobrazi ¢as, ktory uplynul od spustenia cyklu. Ak bolo ovladanie v stave STOP,
ked’ bola spustena bezpe¢nostna zamka (aktivovana ochrana motora, detekcia nadmerne;j teploty alebo
otvorenie vrchného krytu na zariadeni), bude pod hldskou E-STOP zobrazena hodnota “00:00:00” .
Uvolnenie ochrany (napriklad zatvoreny poklop) znamen4, Ze riadiaci systém sa vrati do stavu, v ktorom
bol, ked’ sa spustila bezpe¢nostna slucka, napr. pokraovanie cyklu pastovania.

CHYBOVE KODY

Ovladanie C-03 je vybavené diagnostickymi postupmi — pre zlepSenie bezpec€nosti a zvyseniu komfortnosti
prace so zariadenim. Po zisteni chyby okamzite zastavi miesadlo. Restartovanie ovladania je mozné potom
¢o: vypnete zariadenie, odstranite poruchu a znovu zapnete zariadenie. Vypnutie napajania ovladania
vymaze chybovl pamét’.

KOD CHYBY POPIS PORUCHY
E - 100 porucha vnutorného ovladaca mikroprocesora
E-201 stlagené / zablokované tla¢idlo "STOP"

E -202 stlatené / zablokované tlacidlo "START"

E - 203 stlacené / zablokované tlacidlo "-" pre nastavovanie Casu
E-204 stlacené / zablokované tlacidlo "+" pre nastavovanie Casu
E - 205 stla¢ené / zablokované tlacidlo "-" pre nastavovanie rychlosti ota¢ania mieSadla
E - 206 stlatené / zablokované tlacidlo "+" pre nastavovanie rychlosti ota¢ania mieSadla

Servisné menu ovladania

LYSON C-03 Obr.2. Vstup do servisného menu
IERRERERCO00000

. 3 Ovladanie C-03 je vybavené servisnym menu, ktoré umoziuje konfiguraciu
@_ @ @_@ ovladania, napr. nastavenie Casu aktivovania (otdCania mieSadla) a Gasu
deaktivovania (zastavenie) miesadla. Aby bolo mozné vstapit’ do servisného

t + menu ovladania, musia byt’ pocas jeho spustenia (na LCD displeji sa zobrazi

progres ako na obr.2.) stcasne stlatené a drzané obidve tlacidla ,,-“a ,,+ na
® zmenu rychlosti otd¢ania mieSadla (na obr.2 st oznacené ¢islom 6).

Po vstupe do servisnej ponuky sa zobrazia aktudlne nastavenia pre funkciu

mieSania. Zmenu jednotlivych parametrov je mozné upravit’ podl'a popisu

v nasledovnej tabul’ke.

1

Cislo tlacidla Popis funkcie
6 Zmena casu otacania miesadla
7 Zmena ¢asu zastavenia mieSadla
11 Potvrdenie nastaveni, ovladanie sa restartuje




VLASTNOSTI ZARIADENIA

Rozsah nastavenia pre dobu miesania: 5-15 minat
Nastavenie rastra pre dobu miesania: 1 mindta
Rozsah nastavenia pre ukonéenie ¢asu miesania: 45 - 90 minut
Nastavenie rastru pre ukoncenie miesania: 5 minut
Minimalny cas pre trvanie cyklu pastovania: 24h00m
Maximalny ¢as pre cyklus pastovania: 99h00m
Nastavenie rastra pre trvanie cyklu: 1 hodina

TECHNICKE PARAMETRE

Napajanie:

5VDC, max 50mA

Komunikacny port:

RS485

Displej:

LCD-2x16, 4 x LED

Klavesnica:

6 X microswitch

PREVADZKOVE PODMIENKY

Teplota okolia ovladaca pocas prevadzky: 0°C...45°C
Teplota okolia regulatora pri skladovani: 0°C...55°C
Vlhkost vzduchu pocas prevadzky ovladaca: Max 75% pri 25°C
Vlhkost vzduchu pocas skladovania ovladaca: nevhodné




